
标招公告
GY-ZB02A-2022
   为适应公司发展需要，保证产品质量，提高生产效率，现特向社会公开招标，对一台CRT180x80-10曲轴连杆颈车床进行数控化改造。        

     一、项目简介
   我公司是华南地区最大的船用柴油发动机生产企业，产品有320系列、230系列、G32系列、G26 系列、CS21系列等，功率650～8000kW。产品广泛应用于各种船舶，可用作船舶主推进带螺旋桨，主推进发电机组，辅助发电机组，以及驱动各种工程设备。为提高生产效率，故此公司决定，对一台CRT180x80-10曲轴连杆颈车床进行数控化改造以适应生产需求。  

二、项目招标的名称、编号、技术参数及配置：
1.招标项目名称：CRT180x80-10曲轴连杆颈车床数控改造
2.招标编号：GY-ZB02-2022。

3.招标项目内容：对CRT180x80-10曲轴连杆颈车床进行数控化改造。
    技术要求如下：
（1）根据数控化要求，对CRT180x80-10曲轴连杆颈车床增加数控系统，利用原X轴进给丝杆，在机床原刀架滑台上增加W轴滑台（带W轴丝杆，有效行程400mm，滑台总高度179mm），W轴滑台上安装专用车刀架，对机床横向、纵向进给系统进行数控化改造，增加X轴、Z轴、W轴的伺服电机及编码器，驱动丝杆旋转和齿轮齿条传动，实现快速移动和进给，机床主轴增加编码器。增加系统箱，数控显示屏及相应控制按钮装到上面，方便对机床的操作。机床增加手持单元，方便对进给轴的微调控制以及相应的点动功能。

   （2）机床配置广州数控GSK980TDi-B数控系统，刀架滑台伺服电机采用伺服电机,交流伺服驱动单元采用广州数控驱动单元。可实现横向及纵向X、W两轴联动，可切削任意复杂回转型面，可进行连续轨迹的控制，半闭环控制。

   （3）将机床X轴原电机拆掉，更换为伺服电机驱动，实现数控进给，采用丝杆传动，更换原X轴丝杆及轴承。将机床Z轴原电机拆掉，更换为伺服电机驱动,实现数控进给,由于电机与齿轮箱相连，采用齿轮齿条传动。在机床原刀架滑台上增加W轴滑台（带W轴丝杆，有效行程400mm），W轴使用伺服电机驱动，实现数控进给，增加W轴丝杆及轴承。W轴与X轴实现插补加工。 W轴安装在X轴托板上，W轴导轨采用燕尾型硬轨形式，传动副采用伺服电机经过同步带，驱动滚珠丝杆进行传动，带动刀架沿Z轴方向移动进给，实现对曲轴的轴向加工。 
   （4）更换整机润滑系统（含润滑泵、分油器、管路、接头等）；保证各运动、旋转部件润滑良好，无泄漏。检修液压站，更换老化油管、更换损坏液压阀组、压力关等部件、保留运动油管，清洗、疏通油路；保证液压系统稳定，无泄漏。

4.改造周期：改造周期最长不超过60天内完成项目的改造、安装、调试，并交付给需方正常使用。且招标人希望投标人按自身实际尽可能缩短交货期；

5.改造项目地点：广州市荔湾区芳村大道东73号
6.付款方式：预付合同成交总额货款的30%，机床改造项目完成交付用户终验收合格后付合同成交货款总额的60%,余款（合同成交总额货款10%）为质保金，如无质量问题一年后付清；

7.合格的投标人应对所有招标项目和服务进行报价，不允许只对部分项目和服务报价。

三、投标者须知
1.投标单位必须具有独立法人资格，独立承担民事责任能力的在中华人民共和国境内注册的法人；

2.投标单位必须是具备成熟的机床设备数控改造能力和经验的专业厂商； 
3.投标单位必须提供以下资料复印件，并加盖公章、注明与原件相符：企业营业执照、法定代表人身份证、法定代表人委托代理人身份证及法定代表人对代理人的委托授权书（如法定代表人前来参加投标活动则免此项）；

4.投标书份数为一正本四副本。

四、开标时，出现如下情况之一的为无效标：
1、投标书的关键内容模糊或不能辨认的；

2、投标书有2个以上投标报价的；

3、投标书在投标截止时间后送达的；

4、投标书未密封和未在封条上加盖公章的。

5、投标书资料不齐全、不真实或与其他投标单位串通投标的。
五、投标截止时间、开标时间
1、递交投标文件时间： 2022年6月23日 

2、投标截止时间：     2022年7月4日        

3、递交投标文件地点、联系人：
广州市荔湾区芳村大道东73号，广州柴油机厂股份有限公司工艺部
联系人:张建彬；手机号码：18826276670；

4、开标时间： 2022年7月5日
广州柴油机厂股份有限公司 工艺部
                                                                           2022年6月22日       

附件： 1投标书；2合同范本。                                                 

注：附件可从广州柴油机厂股份有限公司网站http://www.gdfdiesel.com.cn下载

附件:1

投 标 书
GY-ZB02B-2022
一、项目报价：
	项目
	数量
	总报价（元）
	质保期

(月)
	质保金

（%）
	改造周期（月）

	CRT180x80-10曲轴连杆颈车床数控改造
	1台
	(大写)人民币        元整（￥　　　       元）
	
	
	

	
	
	
	
	
	


备注：报价中必须包含改造项目所需要的零配件的购置和安装、运输保险、装卸、培训辅导、质保期售后服务、13%增值税发票、雇员费用、合同实施过程中应预见和不可预见费用等。所有价格均应以人民币报价，金额单位为元。

二、技术指标
技术要求见下表

	序号
	技术要求内容
	是否响应

	1
	根据数控化要求，对CRT180x80-10曲轴连杆颈车床增加数控系统，利用原X轴进给丝杆，在机床原刀架滑台上增加W轴滑台（带W轴丝杆，有效行程400mm，滑台总高度179mm），W轴滑台上安装专用车刀架，对机床横向、纵向进给系统进行数控化改造，增加X轴、Z轴、W轴的伺服电机及编码器，驱动丝杆旋转和齿轮齿条传动，实现快速移动和进给，机床主轴增加编码器。增加系统箱，数控显示屏及相应控制按钮装到上面，方便对机床的操作。 机床增加手持单元，方便对进给轴的微调控制以及相应的点动功能。
	

	2
	    机床配置广州数控GSK980TDi-B数控系统，刀架滑台伺服电机采用伺服电机,交流伺服驱动单元采用广州数控驱动单元。可实现横向及纵向X、W两轴联动，可切削任意复杂回转型面，可进行连续轨迹的控制，半闭环控制。
	

	3
	    将机床X轴原电机拆掉，更换为伺服电机驱动，实现数控进给，采用丝杆传动更换原X轴丝杆及轴承。将机床Z轴原电机拆掉，更换为伺服电机驱动,实现数控进给,由于电机与齿轮箱相连，采用齿轮齿条传动。 在机床原刀架滑台上增加W轴滑台（带W轴丝杆，有效行程400mm），W轴使用伺服电机驱动，实现数控进给，增加W轴丝杆及轴承。W轴与X轴实现插补加工。 W轴安装在X轴托板上，W轴导轨采用燕尾型硬轨形式，传动副采用伺服电机经过同步带，驱动滚珠丝杆进行传动，带动刀架沿Z轴方向移动进给，实现对曲轴的轴向加工。 
	

	4
	更换整机润滑系统（含润滑泵、分油器、管路、接头等）；保证各运动、旋转部件润滑良好，无泄漏。检修液压站，更换老化油管、更换损坏液压阀组、压力开关等部件、保留运动油管，清洗、疏通油路；保证液压系统稳定，无泄漏。
	


表格当中“是否响应”栏目请注明“响应”、“优于”或“偏离”。

售后服务单位：                                        

售后服务单位地址：                                       

投标单位（签章）：                                  

                      法定代表人（或法定代理人）签字：                   
                      日期：   年    月    日
附件：2
工业品购销合同

购买方：广州柴油机厂股份有限公司            合同编号：                             

销售方：                                    合同签订地点：广州           

                                             合同签订时间：         

第1条 ：购销货物、数量、价格、交货期（见下表）

	序号
	名称
	型号（规格）
	数量(台)
	单价（元）
	改造周期

	1
	CRT180x80-10曲轴连杆颈车床数控改造
	
	1
	
	日

	2
	
	
	
	
	

	
	合计（大写）                                            
	¥     


第二条、质量标准：货物符合国家标准及行业标准以及招标公告所提出的要求及技术协议要求，保证货物不是国家明令限制、淘汰产品；

第三条、货物包装及包装处置：由销售方提供，能有效地防护货物不被碰伤及防雨、防潮。包装没有特别声明不回收；

    第四条、交货地点、运费支付：：广州市荔湾区芳村大道东73号，运费由销售方承担；

第五条、货物交接：货物到达交货地点后，要有购、销双方人员或委托人按照送货清单当面点检签收确认。如购买方负责安装调试，除有特别声明，销售方允许购买方开箱并按装箱单点检，对不符合装箱单项目要及时反馈销售方处理。

第六条、安装、验收                             
第七条、质保期及质保金： 质保期为终验收之日起一周年，质保金为合同成交额的10%                                                            

 第八条、付款方式、出具发票：预付合同成交总额货款的30%，机床改造项目完成交付购买方终验收合格后付合同成交货款总额的60%,同时销售方开具13%的增值税专用发票，余款（合同成交总额货款10%）为质保金，如无质量问题一年后付清； 

第九条、售后服务：                                      

第十条、人员培训：                                               

第十一条、合同生效条件：                                  

第十二条、违约责任及免责条件：                             

第十三条、合同纠纷解决办法：购、销双方发生合同纠纷时，应当努力协商寻找解决办法，协商不成可向当地工商行政管理部门申请调解，也可向合同签订地仲裁机构仲裁，或直接向合同签订地人民法院提出起诉。

第十四条、合同附件：合同附件与本合同是不可分割的部分，与本合同有同等的法律效力。

第十五条、本合同一式四份，购、销双方各执两份。

	购买方：广州柴油机厂股份有限公司
	销售方：

	法人代表：邬本明
	法人代表：

	签约代表：
	签约代表：

	电话： 13710616803
	电话：

	税号：91440101190451637K              发票电话：020-81891619
	税号：

	帐号：3602014409000646690
	帐号：

	开户行：工行广州冲口支行 
	开户行

	邮政编码：510371
	邮政编码：

	日期：
	日期：


有效期：2022年7月 日至2024年7月 日
7

